POLERCLiPS URUN TANIMI VE TEKNIK SARTNAME
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!l.3_3. i Sekmanh Metal Kutu Profili

1- PLR-%8 taban kisrmina oturdaktan sonra drtlyl kesmeyecek sekilde radius verilmistir.

2- Dis parganin yuvasina katlanarak oturmasi icin taban merkeze esneme kolayli saglanmistir.

3- Ust kulaklar gerdirilirken naylonu kesmeyecek sekilde yukar radiusludur.

4- Naylona yuvasina tam baski yapan genis radiuslu kanatlar olusturulmustur.

5- Ic parcay cakim mesafesi belirlenmis olup dis klipsin kinlmamasi sadlanmistir.

&~ I parcanin cakim ve sokiilip, ikinci tekrar cakiminda en az zayiyat verecek giiclendirme saglanmistir.
7- Ic ve dis sekmanl klipsin birbirine uyurnlu kilit toleransi

v Satin aldiginiz PLR-98 Griin teknik resim olgd ve standartlannda oldudu kontrol ve kabul edilmelidir.
v Uygulanacak metal ve klips dlcileri Urdnlerin birbirinden aynilmaz bir parcasidir klipsin oturacag metal bosluk 7,6 mm den az almamasi gerekmektedir.

AMBALAJ

v Klipster 3 mt boyunda - (bir paket 50 adet) = 150 mt
Bir bagda 25 adet paket x 150 mt = 3.750 mtdl dur.
v Ambalajdan gikan Grinlerin sevk ve nakliye stoklama hatalanindan dolayn metal yerlerine olacak standartlanndan
bozuk ve yipranmarmis olmas: gerekir.
v Sevk ve depolamada ambalajlanin Gzerine kendinden bagka yiik atmayin kendisinden en fazla i kat Gst dste konulabilir.

MONTAJ

A - Dis parganin dce a kismint mimkin oldudu kadar metale yerlestirin, (Sekilde oldudu gibi)
B - Daha sonra dis parcanin b kismini oturacak sekilde yerlestirin,
C - c noktasindan girecek kadar mukavemet uygulayin.

T, Dis pargasi metale tam olarak yerlestikten sonra i parcasini yuvasina cakiniz.

Metalin birlestirme vidasi ile klipsin oturmus sekli ile arasinda mutlaka
bosluk birakilmasi gerekir. (Yani klips vidamin Ustine oturmamasi gerekir.)

POLERCLIiPS URUNLERI

TSE TURK STANDARTLARI ENSTITUSI tarafindan Polerclips “sera klipsleri taniminda” (A) Charpy - darbe dayaniklili testi: Kinlma yok.
(B) Sicada karsi mukavemet testi: 50 °C de yumusama veya sekil bozuklugu goriilmemistir. {C) Soguga karsi mukavamet testi: -5°C de
catlama ve kinlma gorilmemistic (D) Vicad - yumusama testi: Ortalama 79 °C . TSE deney ve kalibrasyon baskanlid merkezince test
edilmistir. Polerclips TSE tarafindan yapilan testler ve deneyimlere badli olarak Polerclips proses ve sekttrel piyasa arzindan elde edilen
degerlere gore asafidaki kosullarda montaja uygundur.

Minumum montaj igin: +3°C nin altinda montaj olmamasi gerekir.
Dogru montaj igin: +10°C ile 30°C nin arasi olmasi uygundur

ikinci kez kullamim: Uzman kisinin kapasiteli bir sokme islemi gerceklestirerek iiriinii hareketli keskin kaselerden sakinarak
sert darbeler uygulamadan +15°C ile 35°C arasinda sokim ve ikinci montaj islemi uygulamir.

Ikinci kez montaj isleminde iscilik kalitesi zaman ve iklim kosullanina bagli %5 ile 10 zayiyat olabilecedi diistincesiyle ikinci
montaja garanti verilmemektedir,

CEVRE RISK ANALIZI

Polerclips CRAD gevre risk analizi tarafindan Avrupa birligi lkelerinde GBF/SDS MSDS ler 1907 /2006 sayili REACH mevzuatinin eklisine
gére cevre ve sehircilik bakanlidimn 13 Aralik 2014 tarih ve 29204 resmi gazetesinde yayinlanan yinetmenlik cercevesinde
hazirlanmaktadir. Malzeme givenlik bilgi formu yonetmenligi uyum hizmetleri REACH mevzuati ile hammaddeler igin kullanma
senaryolan igeren e-SDS ler Avrupa birlignde polerclips Griinlerini arz edebilmeyi saglar.
Polerclips driinleri Endistriyel tasanm belgeli marka patentli olup belirli &l ve teknik dizayna sahiptir. Kopyalama benzetme ve
taklitlerinden sakimlmasi ahlaki hikamliktir.
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Pre Degrama 54 b Sam Tie L 58

POLER CLIPS roiimer Sera Kipsier 8ir POLERPEN markasiir.
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